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Preliminarii

In timpul de fati, invatimantul artistic, in Republica Moldova,
constituie una dintre prioritatile politicii de stat in domeniul invatamantului in
general s1 este orientat spre pastrarea si conservarea patrimoniului cultural al
tarii si spre crearea condifiilor pentru dezvoltarea ei ulterioara. Importanta
suportului de curs Tehnica de Tmpaslire este determinata de valoarea artistico-
practicd crescanda a acestei tehnici, de popularitatea ei sporitd in mediul
artistic, precum si de lipsa unor elaborari metodice la acest capitol n
invatamantul artistic de la noi.

Suportul de curs va ajuta studentii la formarea competentelor prin
utilizarea tehnicilor de impaslire in creatii plastice proprii. Studentul trebuie
sd se orienteze bine in problemele ce {in de metodica crearii lucrarilor textile
n tehnica impaslirii.

Actualitatea suportului de curs

Valoarea metodica a temei prezentate in acest suport de curs constd in
faptul ca in el sunt expuse informatii despre Tehnica de Tmpaslire, referinte
importante la materialele necesare pentru realizarea acestei tehnici si
recomandari tehnologice pentru procedeele de impaslire.

Scopul acestui suport de curs consta in familiarizarea studentilor cu
metodele tehnologice aplicate la executarea lucrarilor textile Tn aceasta
tehnica. Suportul de curs la unitatea de curs Tehnici textile si Tehnologia va
ajuta studentii sa creeze si sa cultive frumosul in viata.

Problema stiintifica solutionata: importanta si actualitatea cercetarilor
rezida in prezentarea practico-aplicativa a informatiilor la tema Tehnica
Tmpaslirii n calitate de gen original al artelor textile.

Problema stiintifica consta in urmatoarele:



- este stabilit programul minim de cunostinte teoretice, dexteritati si
abilitati ale studentilor, necesare pentru procesul de insusire a tehnicilor de
Tmpaslire;

- sunt elaborate teme-sarcini care urmaresc Iinsusirea eficientd a
tehnicilor de impéslire.

Activitatea practica la tema Tehnica Tmpaslirii se bazeaza pe aplicarea
cunostintelor teoretice obtinute la unitatea de curs Tehnologia. Principala
conditie, pentru obtinerea succeselor profesionale, in devenirea specialistului,
este studierea sistematica si consecventa a teoriei in domeniul artelor plastice
si decorative. Numai bazandu-se pe cunostinte teoretice ample in studiul
profesional, studentul poate sd aiba succese in dezvoltarea abilitafilor si
maiestriei profesionale si in creatie. Formarea competentelor generale si
specifice presupune insusirea terminologiei de specialitate, intelegerea ei,
aprecierea autenticului in arta plastica, arta decorativa si creatia populara.

Structura suportului de curs

In Preliminarii se descrie importanta suportului de curs si actualitatea
acestuia. Aici sunt prezentate scopul, problema stiintificd solutionata,
rationalitatea temei abordate, activitatea practica, obiectivele generale,
finalitatile cursului, metodele de transmitere a cunostintelor si modalitatile de
evaluare.

Tn primul capitol, Istoria tehnicii de Tmpaslire, se realizeaza o succinti
prezentare a evolutiei tehnicii analizate, precum si descrierea celei mai vechi
pasle.

Tn al doilea capitol, Tehnica de impaslire a lanii, se descriu doui tehnici
moderne de Tmpaslire si de decorare a produselor din pasla si fetru —
impaslirea la ud si impaslirea uscata —, sub formd de recomandari metodice,

se indica materialele si ustensilele folosite in procesul de Impaslire.



Tmpaslirea la ud este 0 tehnicid manuala traditionald de confectionare a
paslei, in care lana interactioneazi cu apa si solutia de sipun. Impaslirea
fibrelor de lana are loc sub influenta apei fierbinti sau a aburului si a
substantelor alcaline. Aceasta tehnica permite crearea atat a unor elemente
decorative plane, cat si a articolelor volumetrice.

Tehnica Tmpaslirii uscate — filtarea, sau impaslirea cu acul — consta in
confectionarea articolelor din l4nd cu ajutorul unor ace speciale. La
pitrunderea acestor ace in 1ani, fibrele se aglomereaza printre straturi. In felul
acesta, se produce procesul de impaslire. Aceasta tehnica este aplicata la
confectionarea suvenirelor, jucariilor cu carcasa sau fara ea.

Materiale si ustensile folosite in procesul de impdslire, contine
informatii despre materialele si ustensilele care sunt folosite in procesul de
Tmpaslire.

Suportul de curs contine Intrebari si subiecte de problematizare, insotite
de teme-sarcini pentru lucrul practic si lucrul individual.

Compartimentul Concluzie contine o sinteza a obiectivelor de realizare
a lucrarilor in tehnica Tmpaslirii.

Finalul expunerii cursului este suplimentat cu o Bibliografie selectiva.
Suportul de curs include reproduceri ale lucrarilor realizate de studenti si
profesori de la Sectia de Tapiserie, precum si lucrari ale pictorilor din Moldova
si din alte tari.

Rationalitatea temei abordate

Abilitatile si cunostintele obtinute in procesul realizarii sarcinilor de
studii la disciplina Tehnici textile formeaza maiestria profesionala, dezvolta
individualitatea creativa a studentului. Lucrul in tehnica Tmpaslirii va permite
formarea si dezvoltarea la studenti a abilitatilor de manuire a diferitor mijloace

de expresie plastica.



Valoarea aplicativa rezulta din importanta si interesul pe care-1 prezinta
lucrarea in calitate de suport didactic, teoretic si practic, in cadrul institutiilor
de Invatamant universitar artistic din Republica Moldova, la specialitatile Arte
decorative aplicate si Design vestimentar.

Activitatea practica
tehnicii impaslirii 11 ajuta pe studenti sa insuseasca nu doar tehnicile de lucru,
ci si sd rezolve un sir de probleme, printre care se regasesc:

- solutionarile compozitionale;

- dezvoltarea capacitatilor creative.

Pentru o organizare eficienta a procesului de instruire, este necesar ca
studentul sa fie interesat de acest lucru. Astfel, se recomanda sa fie realizate
mai multe activitati, printre care mentionam:

- master-class;

- vizionarea $i analiza sarcinilor realizate;

- vizitarea muzeelor si expozitiilor;

- organizarea expozitiilor studentesti, cu prezentarea lucrarilor de
studii.

Toate acestea extind cercul de interese al studentilor, imbunatatesc
calitatea lucrarilor realizate, cultiva dragostea pentru arta, ceea ce, in ultima
instanta, activizeaza munca de creatie a studentilor.

Complexitatea si caracterul sarcinilor, timpul rezervat executarii lor
sunt determinate de curriculumul la disciplind, profesorul avand dreptul de a
le modifica in limita sarcinilor didactice si a numarului de ore rezervate pentru
unitatea de curs Tehnici textile.

Obiectivele unitatii de invatare:

- sd cunoasca istoria tehnicii de impaslire;

- sa utilizeze Tn mod creativ tehnicile de impaslire;



- sa valorifice procesele intelectuale de analiza si sinteza;

- sa argumenteze imaginea artistica creatd;

- sa dezvolte gandirea artistica, imaginatia, inventivitatea si
creativitatea;

- sa analizeze lucrari de artd plastica, artd decorativa, identificand
mesajul lor artistic;

- sa execute lucrari in tehnica de impaslire.

Finalitatile cursului:

- sa aplice creativ tehnicile de Tmpaslire;
- sd evalueze si sa-si autoevalueze lucrarile;
- sd creeze lucrari in tehnica de impaslire.

Strategii didactice

Competentele vor fi formate la studenti prin strategii si tehnologii
didactice moderne, care vor include diverse forme, procedee si metode.
Activitatile didactice vor avea caracter formativ si vor include metode activ-
participative.

Modalitati de evaluare.

Evaluarea, in calitate de proces, urmareste progresul studentului la nivel
de formare a competentelor profesionale in domeniul artelor. Activitatea
studentului este analizata si evaluatd individual sau colectiv, prin vizionari,
sub forma de expozitie.

Termeni-cheie: lana, tehnica de impaslire, pasla, tehnica impaslirii la

ud, tehnica impaslirii cu acul.



Capitolul 1. Istoria tehnicii de Tmpaslire

Tmpaslirea este una din cele mai vechi tehnici de creare a celor mai
superbe tesaturi. Capacitatea 1anii de a se impasli este cunoscutd de oameni
din cele mai vechi timpuri. Conform explorarilor arheologice, primele articole
impaslite au aparut cu opt mii de ani in urma. Cel mai cunoscut mit despre
covorul din pasla se referd la Arca lui Noe. Se spune ca atunci cand Noe a
coborat din Arca pe pamant, s-a dovedit ca oile, in timpul calatoriei, naparleau,
lar l1&na era framantata de ele cu picioarele si in acest mod a aparut primul
covor din pasla.

Exista mai multe teorii referitoare la aparitia paslei. Conform uneia
dintre ele, pasla a aparut intdmplator, cdnd lana s-a batut in procesul de
utilizare indelungata. Acest lucru a avut loc aproximativ in mileniul VI d.H.

Nu se stie exact cand a luat nastere procesul de impaslire, dar este
evident faptul ca pasla a fost creatd de catre oameni Inainte de aparitia
tesutului. Interesul fata de acest material unic este confirmat de nenumarate
simpozioane si conferinfe consacrate paslei, convocate in diverse tari.

Din cele mai vechi timpuri, oamenii se protejau iarna de frig cu blanuri
de fiare salbatice. Cu timpul Tnsa, ei au inteles ca Tn acest scop poate fi utilizata
si 1ana tunsa de pe animale, care, fiind prelucratd Intr-un anumit mod si batuta
in forma de panza, poate servi la confectionarea hainelor si incaltdmintei. Asa
a luat nastere prima pasla, apoi din lana de oaie a inceput sa fie confectionata
si incaltamintea, care asa si se numeste — pasle.

Articolele din landa de oaie protejeazda minunat corpul uman de
temperatura externa, asigurand o microclima confortabila. Pasla era utilizata
chiar si la tratarea unor maladii reumatice. Tendintele contemporane in
materie de vestimentatie curativa confirma perspectivele largi pe care le ofera

pasla in acest domeniu.



Artefactele descoperite Tn curganele (gorganele) din Muntii Altai
constituie primele confirmari ale insusirii de catre oameni a tehnicii de
Tmpaslire. Aici s-a descoperit Covorul Fermecat (Figura 1.1.), cu imaginea
Zanei Cerului la ceremonia de investire a Scitului Regal. Acest covor de ruga
prezinta cea mai importanta scena figurativa antica si este un unicat universal,

scrie prof. Olimpia Cotan-Pruna.

Fig. 1.1 Covorul pe pésla din Kurganul nr. 2 de la Pazirik

Speciald este si vestimentatia celor doud personaje stravechi de pe
covorul fermecat de la Pazirlk. Marea Zana a scitilor intampina Cavalerul
Regal scitic pe tronul special, asortat cu vesmintele sacre. Poartd o rochia
galbena, cu un sort albastru — patrafir specific Zamolselor —, purtat si de
preotii ortodocsi, tivit cu triunghiuri cu laturile dublate, ce trece de capul
acesteia s1 acopera umerii si spatele rochiei galbene, ca si tronul zanei. La
maneci, langd palme si in jurul gatului, rochia albastrd se incheie etang cu

bentite negre-verzui, indicand sacralitatea si decenta. Pe capul maiestuos este



prezentd coroana cu triunghiuri echilaterale cu varfurile spre Cer, indicand
rangul de Zana a Cerului, ce sustine cu mana dreapta Arborele cosmic al vietii,
cu tulpina si ramurile rosii, pline de lalele rosii, galbene si albastre, sageti de
marimi diferite, printre care una este ancoratd de Tronul Zeiesc si indica viata
cu radacinile in Tina lui Adam Klisi. Mana stanga sustine ideeca binecuvantarii
Scitului Regal, ce coboara cu o eleganta de balerin de pe calul roib, surprins
de maestrul tesator drept mare cdpetenie, cu rolul de a supraveghea cea mai
intinsa zond de pe Pamant, de la Oceanul Atlantic pana la Oceanul Pacific.

Costumul cavalerului scit este specific ceremoniei in fata Marii Zane,
nelipsitd de la astfel de evenimente, si e compus din tunica albastra, elegant
lucrata, despicata de la mijloc. El coboara descult pe covorul de investire la
rugdciunea sacrd. Saua ruleaza pe crupa calului ca pe niste rotite. Calul este
semet, cu fraiele ancorate de capastru si se termina meandric pe coada. Chipul
sau este plin de optimismul tineretii si sigurantei in fortele sale.

Marea Zana este regina Zamolsa. Are pe cap coroana unicat si il
intampind pe Cavalerul-regal cu un zambet generos si plin de lumina sacra,
stand pe tronul unicat, finand cu méana stanga, de langa inima, un special
Arbore Cosmic al Vietii, cu flori, sageti pe ramurile puternice, in culorile
specifice Cerului si Pamantului: rosu, galben si albastru, pe tulpina neagra
indicand natura metalica, un adevar inradacinat in Carpatii multimilenari.
Acest covor unicat este marginit cu florile pamdantului in cate sase patratele,
in aceleasi culori ca si cele din Arborele cosmic. Vesmintele sunt si ele in
aceleasi culori pentru ambele personalitati, indicand rangul si eleganta, atat de
speciale, lasate de ilustrii nostri stramosi. Tunica acestui cavaler are pe linia
de incheiere acelasi tip de bentita sacra care se afla pe rochia Zanei Cerului.
Cavalerul are o esarfa galbena, cu cerculete albastre, ce 1i flutura pe spate,
deasupra calului venit in viteza, cu eforturi controlate de oprire. Pe cap, poarta

0 tichie ce aduna parul ca o creasta din frunte spre ceafa, etaland fata plina de
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lumina pentru acest eveniment unic, ce poartd o raspundere colosala pentru
existenta maiestuosului neam scitic, neam sedentar, care a lasat omenirii
Ceramica Cutienilor (de Cucuteni), mai valoroasa decat aurul, dar si cele mai
mari cantitati din acest metal pretios din intreaga lume.

Citind aceasta imagine tesuta pe covorul de ruga, aflam mai multa
istorie decat Invatam la scoald, o istorie reald, ce nu ocoleste istoria europeana
a Hiperboreilor sacri carpatini, scrie prof. Olimpia Cotan-Pruna.

Istoricul grec Herodot ii descria pe sciti ca purtand coifuri din material
de pasla, caftane scurte, pantaloni largi din pasla si trdind in corturi de pasla. O
importanta la fel de mare a avut-o pasla si pentru un alt popor inrudit cu scitii
— Hsiung, care locuiau pe teritoriul Mongoliei contemporane. Tn tumulii elitelor
acestui popor a fost gasita pasla datand cu o perioada mult mai tarzie — secolele
H-117.H.

Ulterior, traditia de impaslire a 1anii a fost preluatd de multe alte popoare
turcice din Asia Centrala: de kazahi, tuvini, altaieni, tibetani.

Maniera Hsiung de impaslire a lanii a avut un areal larg de raspandire,
ajungand pana in Caucazul de Nord. De mentionat cé la popoarele din Asia
Mijlocie, de exemplu, la kazahi, barbatii se ocupau cu confectionarea panzelor
de pasla care acopereau corturile. Ei tdvaleau prin camp suluri de 1ana, prinse
de sa. Or, pentru un proces atat de complicat, cum este impaslirea lanii, erau
necesare anumite dexteritd{i profesionale, dar si suficienta forta fizica.

Tehnica impaslirii ramanea neschimbata, dar la fiecare popor avea
particularitati etnice. Aici, putem mentiona metoda arhaica de matlasare a
panzei de pasla cu ate din ligamente si metoda de incorporare a decorului,
tradifionald pentru zona iraniano-anatolicd, incepand cu secolul III 1.H. si
pana in zilele noastre, procedeele de aplicare a motivelor din stofe mai subtiri,
cusute pe panza de pasla, preluate din traditiile Pasyryk si Hsiung, metodele

traditionale de aplicare a paslei fine pe panza de pasla, mozaicul (incrustarea
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cu pasla), preluat de la kumici, si un procedeu compozitional intalnit foarte rar
— brodarea cu ata de lana colorata de panza de pasla alba. Toate aceste tehnici
de ornamentare a paslii le erau cunoscute femeilor din Caucazul de Nord,
unele fiind practicate mai des, altele — de la caz la caz.

Primele panze de pasld erau confectionate din 1anad nevopsita. Apoi,
pentru confectionarea paslei, se folosea 1ana vopsitd cu coloranti naturali.
Culorile trebuia sa armonizeze intre ele si sd fie rezistente la factorii
atmosferici si la spalare, de aceea procesului de vopsire 1 se acorda o atentie
deosebita. Pentru vopsire erau folosite plante de anumite specii, culori,
adunate n anumite locuri si perioade de timp. Mesterii populari reuseau sa
obtind o paleta larga de culori. Astfel, culoarea verde era obtinuta din frunzele
de nuc, iar griul — din fasole; culoarea roz se céapata din macul de camp si din
ramurele de prun, culoarea galbend — din coaja de ceapd. Mai tarziu, s-a reusit
a obtine si alte Tmbinari de culori prin diverse metode — vopsirea stratificata,
amestec etc.

Pentru obtinerea linei pentru impislire este necesar de a urma un process
tehnologic riguros. Oile se tundeau cu foarfecile de tuns oile (lucrate de fierarii
satelor), pe la sfarsitul lunii mai, Tnainte de a urca la munte sus. Lana se baga
in saci mari din canepd, numiti arari si era depozitatd in gospodarie pana in
luna iulie. Dupa prima coasd a fanului, lana era muiatd, mai intai, Intr-un
ciubar, in apa fierbinte ca sd iasd usucul din ea, apoi era dusad la o apa
curgdtoare si cldtitd in cosuri de nuiele, adusa acasa si pusa pe gard sa se usuce.
Dupa ce se usca bine, lana era pusa in saci si pastratd in podul casei pana
toamna tarziu, cand, dupa recoltarea produselor agricole incepeau operatiunile
de prelucrare.

Léna este un conglomerat eterogen de grasimi (amestec de ceruri, acizi
gragi, alcooli superiori), impuritdfi celulozice, secretii ale glandelor

sudoripare, murdarie antrenata de blana animalului in timpul cresterii si fibre.
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Operatia de spalare este destinata indepartarii de pe 1ana brutd a materiilor de
origine animald (excremente, grasimi, suint) si minerale (padmant, nisip, praf).
Spalarea este o operatie delicatd care trebuie respectatd intocmai pentru a nu
compromite fibra de 1ana in operatiile ulterioare de prelucrare a ei. Trebuie
evitatd impaslirea ei, daca este grasa, prea uscatd sau prea umeda. Spalarea se
efectueaza intr-o coloana de spalare. Apa folosita trebuie sa fie curata, titrul
hidrometric al sdu trebuie sa fie 0. El se obtine prin trecerea apei printr-o statie
de epurare care retine sarurile de calciu si magneziu. pH-ul trebuie mentinut
la 7 cu ajutorul carbonatului de sodiu. Detergentii folositi vor fi de origine
sintetica, de ex. condensate de oxid de etilend (octil sau nonil fenoli, etc.).
Spalarea lanii se desfasoara in etape: depozitarea baloturilor de 1ana de diferite
proveniente si deci de diverse calitati; formare de loturi; relaxarea fibrelor;
expertiza balotilor; o eventuald dezimpaslire; desfacerea balotului; spalare in
coloand; uscare. Spalarea lanii brute se poate realiza preindustrial (spalarea in
rau a lanii tunse sau netunse) si industrial fie in mediu apos (spdlarea clasica
in mediu alcalin, spalarea in mediu neutru, spalarea izoelectrica, spalarea in
mediu slab alcalin) fie in solventi organici

Prima faza dupa spalat este scarmanatul pentru obtinerea caierului; se
facea 1n casa, de catre femei cu piepteneii din lemn de fag cu dinti de fier.
Odata cu introducerea masinilor de dardcit la inceputul secolului XX, lana ,,se
ducea la masini” (Figura 1.2 a, b, c), se dadea mai intai la droaban, apoi la
darac, de unde, trecuta prin valturi, iesea caierul. In casi se mai scirmana cu
piepteneii doar lana folosita in gospodarie pentru manusi, ciorapi, fulare.

Concomitent cu evolutia umanitatii s-a dezvoltat si arta legata de
impaslirea 1anii. Au aparut primele ateliere specializate. In secolul al XVI-lea
au fost confectionate primele articole din pasla, care avea o anumitd forma —

incaltaminte si palarii.
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Figura 1.2a

Figura 1.2b
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Figura 1.2¢c

Popoarele slave au confectionat pasla traditionala dintr-un alt material
— semipasla. Un exemplu clasic de acest material este postavul, din care din
cele mai vechi timpuri se cos haine groase. Se confectionau paltoane si
pantaloni din 1ana Tmpaslita. Aceste haine erau purtate deasupra celorlalte,
protejand de ploaie, vant, soare.

Aproximativ pe la sfarsitul secolului al XIX-lea — Tnceputul secolului
XX au aparut primele prese, care permiteau producerea paslei n cantitati
industriale. Lana era impaéslita prin rulare si cu ajutorul unor ace speciale cu
ghimpi, care incalceau firele de land. Datorita mecanizarii, procesul de
impaslire a devenit mult mai usor si mai simplu, fiind posibild si utilizarea
fibrelor artificiale.

In prezent, este exploatati pe larg capacitatea lanii de a lua diverse
forme. Lana este folositd de mai multi pictori din domeniul artelor decorative
ca mijloc de expresie plastici. In Moldova lucrri in tehnica de impislire au
fost prezentate pentru prima oara in salile expozitionale, la Tnceputul anilor
2000, de artistul textilist Savitkaia Felicia, lucrarile careia s-au manifestat prin

vaste realizdri sintactice si tehnologice, emanand o expresiva originalitate.
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Capitolul 2. Tehnica de impaslire a lanii

Tmpaslirea lanii (din engl. felt —,,pasla, fetru, impaslire™) este o tehnica
aparte a lucrului manual, Tn procesul careia, din lana pentru impaslire, este
realizat un desen pe stofd sau fetru, obiecte volumetrice — jucarii, panouri,
diverse elemente decorative, articole vestimentare sau accesorii. Se cunosc
doua tehnici de Tmpaslire a lanii: impaslirea la ud si Tmpaslirea uscata.

Impaslirea uscata consta in strapungerea 1anii cu un ac special cu
ghimpi (ac de fetruit), pAna cand aceasta se indeseste, se bate. In timpul acestui
proces, firele de lana se incalcesc intre ele, formand un material compact si
omogen. Impaslirea uscati se aplicd la confectionarea articolelor volumetrice
— jucarii, bijuterii, diverse figurine, papusi de autor —, precum si la realizarea
desenelor si ornamentelor pe pasla, fetru si pe obiecte artizanale, care au fost
Tmpaslite n prealabil.

Impaslirea la ud se efectueazi cu ajutorul unei solutii speciale sau
al unei solutii de sdpun. Mai intai, produsul din 1ana este intins pe o suprafata
plati, umeziti cu solutie, si se impasleste prin frecare. Impaslirea la ud este
bine-venita la confectionarea panourilor, vestimentatiei, diverselor panze,

altfel spus, a obiectelor cu forma plata.

2.1. Tehnica impaslirii la ud

Descrierea etapelor tehnicii de impéslire la ud le va ajuta incepatorilor
sd patrunda in esenta acestui proces.

Vom avea nevoie de 1ana netoarsa, folie cu bule, un servetel de bambus
sau tesatura de prelata, fatin, sapun, apa calda.

Desprindem din banda de 1and smocuri egale cu lungimea de 8 cm

(Figura 2.1).
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Fig. 2.1 Tesatura de prelata pe folia cu bule

Le intindem pe folia cu bule sau pe tesatura de prelatd in aceeasi
directie, cu capetele putin suprapuse. Se asaza cel putin trei-patru straturi.

Fiecare strat trebuie sa aiba fibrele orientate transversal pe cel anterior,
pe care se suprapune.

Ultimul strat poate contine desenul format din fire de atd, bucati de 1ana

etc (Figura 2.2, 2.3).

—— L

Fig. 2.2 Lana aranjatd cu desen
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Fig. 2.3 Lana aranjatd cu desen

Pregatim solutia de sdpun: dizolvam in apa calda sapunul (exista un
sdapun special pentru acest procedeu, care nu afecteaza pielea mainilor, dar
poate fi utilizat si sd@pun pentru copii, sdpun lichid sau chiar solutie pentru
vase). Umezim cu solutie 1ana pregétita si o acoperim cu o plasd sau cu o

pelicula cu bule (Figura 2.4).

Fig. 2.4 limpregnarea lanei cu solutie de sapun
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Netezim usor cu ména, cu miscari circulare, in toate directiile, apasand
treptat din ce In ce mai tare. Finalizdm aceasta etapa atunci cand firele razlete
vor inceta sa se desprindd de panza.

Asezam produsul, impreuna cu folia, pe servetelul de bambus (daca este
pusa de la inceput pe tesatura de prelata, servetelul de bambus nu este necesar)

si il rulam intr-un sul compact, strans (Figura 2.5).

Fig. 2.5 Procesul de rulare a paslei in cadrul Simpozionului International Art Camp Cucuteni 2018

Invelim toatd constructia intr-un prosop, pentru a indepirta surplusul
de umiditate. Rostogolim sulul incolo-incoace de vreo suta de ori, apoi
desfasuram sulul, intoarcem panza sub un unghi de 90 de grade si iarasi rulam
un sul (Figura 2.7).

Pe parcursul acestei proceduri, panza se va micsora cu 25-30%.
Produsul gata il clatim in apa calda, il strangem putin intre palme, fara a-l

stoarce, si il punem la uscat (Figura 2.8).
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Fig. 2.6 Procesul de tavalire (impaslire) a lucrarii in cadrul Simpozionului International Art Camp
Cucuteni 2018, (Savitkaia-Baraghin larina dr., conf.univ. impreund cu Nimet Keser prof. univ. de la

Universitatea de Arte Cukurova din Turcia), 2018

Fig. 2.7 Lucrarea gata Impaslita
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Fig. 2.8 Savitkaia-Baraghin larina, Cuib, 2017

in asa mod sunt confectionate covoare, tablouri, haine, posete, bijuterii

si accesorii. (Figura 2.9 pana la Figura 2.29)
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Fig. 2.9 Savitki Dmitri, Scrijelii, 2012
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Fig. 2.10 Savitkaia-Baraghin larina, Cuib 2, 2015
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Fig. 2.11 Savitkaia-Baraghin larina, Compozitie, 2010
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Fig. 2.12 Savitkaia-Baraghin larina, Compozitie 2, 2010
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Fig. 2.13 Savitkaia-Baraghin larina, Compozitie 3, 2010
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Fig. 2.14 Savitkaia-Baraghin larina, Compozitie 4, 2010
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Fig. 2.15 Savitkaia-Baraghin larina, Compozitie 5, 2010
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Fig. 2.16 Savitkaia-Baraghin larina, Amprente, 2011
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Fig. 2.17 Savitkaia Felicia , Camp si pasari, 2010
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Fig. 2.18 Savitkaia Felicia , Camp, 2010
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Fig. 2.19 Savitkaia-Baraghin larina, Simfonie, 2016
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Fig. 2.20 Savitkaia-Baraghin larina, Anotimpuri, 2014
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Fig. 2.21 Savitkaia-Baraghin larina, Cédntarea cocosuui, 2014
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Fig. 2.22 Savitkaia-Baraghin larina, Visul pisicii, 2018
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Fig. 2.23 Savitkaia-Baraghin larina, Dialog, 2016

—— e - —— g

Fig. 2.24 Savitkaia-Baraghin larina, Noiembrie, 2015
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Fig. 2.26 Savitkaia-Baraghin larina, Plex, 2014
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Fig. 2.27 Savitkaia-Baraghin larina, Camp, 2018
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Fig. 2.28 Savitkaia-Baraghin larina,
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Fig.2.29 Childescu Oxana, lucrare de licenta, conducitor artistic Savitkaia-Baraghin larina, 2009.

Fig. 2.30 Geanta din 1anad impaslitd, student, sectia de Tapiserie, conducétor Savitkaia-Baraghin

larina
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Impaslirea in magsina de spalat. Este si aceasta o tehnica de impaslire la
ud, care aproape cd nu necesitd munca manuald. Obiectele volumetrice se
acopera cu lana, se fixeaza cu o bucata de capron si se pun in masina de spalat.

(Figura 2.31)

Fig. 2.31 Savitkaia-Baraghin larina, Autoportret, pasla, 2017
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Exista si o metoda de impaslire a obiectelor care initial au fost tricotate.
Pentru tricotare, de regula, se alege 1and merinos 100%, cu rasucire medie.
Mai intai, articolul este tricotat, iar mai apoi, pentru a-1 piua, este spalat in
magind o datd sau de douad ori. Pentru ca obiectul sa-si pastreze forma, este
bine sa fie fixat pe un dispozitiv special pentru spalat.

Odata cu aparitia uneltelor care au permis mecanizarea procesului de
impaslire, au luat nastere noi tipuri de impaslire la ud — nuno felting si Shibori.

Nuno, in japoneza, inseamna stofa. Aceasta tehnica a fost elaborata in
1994 de catre Polly Stirling, designer si pictorita de textile din statul australian
Noul Wales de Sud, in colaborare cu japoneza Sachiko Kotako. Ea consta in
impregnarea pe pasla a unei stofe (matase, sifon, crepdesin, in) cu o factura
suficient de friabila, pentru a facilita patrunderea fibrelor de 1ana prin tesatura

(Figura 2.32).

Fig.2.32 Fular din 1anad impaslitd cu matase
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Nuno-pasla este utilizata n special la confectionarea vestimentatiei,
posetelor, panourilor.
Tehnica Shibori este o varietate a tehnicii de Tmpaslire la ud. Este o

tehnica japoneza de creare a faldurilor si draperiilor (Figura 2.33).

Fig. 2.33 Tehnica shibori

Initial, conform tehnicii de impaslire la ud, se realizeaza semifabricatul.
Apoi, prin brosare si anexare a unor elemente volumetrice, este format

decorul, care, ulterior, se fixeaza in procesul de impaslire (Figura 2.34, 2.35).

Fig.2.34 Ceaglei Daria, Misterul noptii, lucrare de licentd, 2018, conducator artistic Savitkaia

Felicia
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Fig.2.35 Savitkaia-Baraghin larina, Cuib, 2017

Designerii contemporani aplica diverse procedee de decorare a
suprafetelor:

- incorporarea decorului;

- perforarea;

- aplicaia. In calitate de material aplicativ pot servi si alte
materiale, Tn afara de lana, stofe, piele;

- uneori, se recurge la broderia pe pasld, decorarea cu margeluse
sau cu scoici;

- mai rar, se intalneste pictura.
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2.2. Tehnica impaslirii uscate

Pentru Tmpaslirea uscata a lanii, pe etape, avem nevoie de 1ana netoarsa
(cel mai bine se potriveste lana nescarmanata) si de ace speciale cu ghimpi
(ace de fetruit).

Impaslirea (sau filtarea) uscatd consta in inclcirea firelor de 14na intre
ele, pana cand se transforma in pasla. Acele utilizate au sectiune triunghiulara
sau pentagonala (forma de steluta).

Materialul este asezat pe un burete de spuma si incalcit cu ajutorul
acelor de fetruit. Baza articolului artizanal se confectioneaza unecori din
vatelind acoperita cu lana.

Acul trebuie sa fie tinut in pozitie perpendiculara in raport cu obiectul.
Procesul de confectionare a oricarui obiect din pasla sau fetru incepe cu un ac
gros, care, mai apoi, treptat, se inlocuieste cu altele, mai subtiri.

Defectele de pe suprafata obiectului Impaslit, precum rugozitatile, pot
fi Inlaturate cu ajutorul unor materiale aditionale.

Impaslirea uscati se aplici la confectionarea suvenirelor (insigne,
brelocuri), accesoriilor (portofele, posete, coperte pentru carti), paltoanelor

din pasla, caciulilor etc (Figura 2.36, 2.37).

Fig. 2.36 Melc, impéslire pe uscat Fig.2.37 Bufnita, impaslire pe uscat
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2.3. Materiale si ustensile folosite in procesul de impaslire

Pentru procesul de impaslire este nevoie de 1ana, care poate fi omogena
s1 neomogend. La randul sau, 1ana omogena se clasifica in lana fina, semifina
s1 semigroasa, iar cea neomogena — In groasa si semigroasd. De asemenea,
conteaza mult grosimea lanii si alte calitati ale ei. Exista diferite varietati de
lana pentru impaslire, care au o multime de particularitati.

Principalele tipuri de 1ana sunt kardochos si banda cardata.

Kardochosul este o 1and de merinos australian, prelucrata intr-un mod
special (dupa structura sa, este o vatd de lana). Se preteazd minunat pentru
impaslirea uscata, deoarece se bate foarte usor cu acul si nu este nevoie de a
inlatura ,,raurile” lanii, spre deosebire de banda cardata. De regula, se foloseste
kardochos cu o grosime de circa 27 de microni. Gama de culori este foarte
variata.

Banda cardata reprezintd o panglica din fibre de 1ana in forma dreapta.
Este mai putin potrivita pentru Tmpaslirea uscatd, deoarece lana trebuie
infoiata, apoi se Incorporeaza decorul si se inlaturd urmele de directie ale
fibrelor, dar ea este binevenita atunci cand e nevoie de a obtine fire lungi de
lana sau de a impasli parul unui obiect, smocurile din varful urechilor etc.
Gama de culori este, de asemenea, foarte variata.

Pentru a infoia mai eficient 1ana, sunt folosite perii si pieptene pentru
animalele domestice.

Trebuie sa mentiondm ca lana find este bine sd fie folosita pentru
straturile exterioare ale produsului, deoarece se bate mai greu si nu ofera
volumul necesar. Avantajul ei consta in faptul cd creeaza o suprafatad neteda
ideala, ce-a drept, depunand multd munca si rabdare. Pentru confectionarea
formei de baza a obiectului, poate fi utilizatd o lana compacta, care se
impasleste mai usor si mareste volumul.

Uneori, se recurge si la unele siretlicuri. La confectionarea unor obiecte
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de proportii si volumetrice, se folosesc, pentru umplerea interiorului, vatelina
si sliver.

Vatelina este impaslita cu ajutorul acului de fetruit sau rasucitd prin
infagurarea cu ata obisnuita.

Sliverul reprezinta lanuri necuratate, care nu au fost vopsite si si-au
pastrat culorile lor naturale. Este un material mai aspru, dar se impasleste
foarte repede si usor. Poate fi impaslit si cu un ac gros.

Dupa ce a fost confectionata forma de baza a obiectului, pe suprafata
lui Incepe sa fie impaslit orice tip de 1ana obisnuita, care va fi la vedere, dar
daca ulterior se va dori sa se faca obiectul mai pufos, cu ajutorul unui ac cu
sectiune inversa, atunci, cert lucru, vatelina sau sliverul vor iesi la suprafata,
ceea ce va deteriora si culoarea produsului.

Pentru impaslirea la ud si cea uscatd, sunt necesare diverse materiale.

a.  Materiale si ustensile pentru impaslirea uscata

Pentru impdslirea uscatd, sunt necesare ace speciale cu ghimpi (ace
pentru fetruit). La implantarea unui astfel de ac in lana, firele se agata de
ghimpi si se incalcesc intre ele.

Aceste ace au un maner, suprafatd de lucru (care are ghimpi) si varf.
Céand acul este impléntat in 1ana, ghimpii agata firele de 1ana si le imping 1n
interiorul produsului. In consecinta, firele de 1ana se incalcesc.

Acele se deosebesc dupa mai mulfi parametri:

- lungimea (lungimea acului si lungimea suprafetei de lucru);

- grosimea. In functie de grosime, acului i se atribuie un anumit
numar. Sunt trei categorii de ace: groase, medii si subtiri. De reguld, lucrul
Tncepe cu ace groase (de exemplu, nr. 36). Deoarece acestea prind mai bine
lana si o incalcesc, procesul de Tmpaslire decurge mai repede. Acul gros insa

lasd mai multe gduri, din care cauzad suprafata nu este neteda. De aceea, acul
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este inlocuit cu unul mai subtire (de exemplu, nr. 38). Etapa finala se
efectueaza cu un ac subtire (de exemplu, nr. 40, 42), care netezeste suprafata
panzei. Deseori, se utilizeaza un singur ac, de grosime medie (de exemplu, nr.
38), pentru ntreg procesul.

Acele se deosebesc intre ele dupd sectiunea suprafetei de lucru, care
poate fi:

- triunghiulard. Se foloseste la inceputul procesului de mpaslire.
Forma simpld a sectiunii asigura patrunderea mai usoara a acului in articol,
accelerand procesul de impaslire. Acele groase cu sectiune triunghiulara se
utilizeaza la inceputul procesului; cele medii pot fi utilizate pe parcursul
intregului proces; acele subtiri se folosesc la finalizarea produsului;

- triunghiulara rasucita. Se deosebeste de acul simplu de fetruit prin
faptul cd suprafata de lucru este spiralatd. Aceasta permite accelerarea
procesului de Tmpaslire. Acest fel de ac lasd gaurele foarte mici. Se utilizeaza
la finalizarea produsului;

- triunghiulard inversa. Se foloseste in cazul cand dorim sa obtinem
un produs pufos. Acele au ghimpi plasati in pozitie inversa si, ca urmare, firele
de 1ana sunt trase 1n afara, si nu induntru;

- in forma de steluta. O asemenea sectiune permite 0 aglomerare
mai eficienta a firelor de 1ana, datorita cantitatii si amplasarii ghimpilor;

- in formd de stelutd rasuciti. Impaslirea cu un astfel de ac
accelereaza procesul tehnologic, deoarece dintii de pe axa rasucitd sunt
amplasati pe tot diametrul acului, si nu unul deasupra celuilalt, ca, de exemplu,
in acele triunghiulare. Pe fiecare laturd a acului sunt cate patru ghimpi; deci,
in total, 16, si nu 8, ca la un ac obisnuit cu sectiunea ,,steluta”. Astfel, fiecare
ghimpe este antrenat la maximum in procesul de Timpaslire. Mai mult chiar:
datorita axei rasucite, urmele de ac nu sunt atat de vizibile;

- sectiunea crenelata. Este destinatd pentru incorporarea unor fasii
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aparte Tn produsul impaslit (de exemplu, in capul unei jucarii). Zimtii se afla
pe véarful acului, ceea ce 1i permite acestuia sa lucreze doar la suprafata panzei,
fara a batdtori lana, doar fixdnd-o. Forma crenelatd a acului nu permite
patrunderea ornamentului pe reversul produsului.

Pentru a tine mai comod acul in timpul lucrului, sunt folosite suporturi
speciale. De asemenea, exista suporturi care reunesc cateva ace (de la trei pana
la noud), ceea ce permite a obtine o productivitate mai mare. Un asemenea
suport faciliteaza accelerarea procesului de confectionare a obiectelor de
proportii mari.

La impaslire se recomanda a Tmplanta acul sub unghi drept. Aceasta
conditie poate fi incalcatd, doar ca, introducand acul sub un anumit unghi,
trebuie si-1 sustragem sub acelasi unghi. In caz contrar, acul se poate frange.
Lucrand cu ace foarte ascutite, manipulandu-le foarte des, exista riscul de a
capata traume serioase. Trebuie sa se lucreze foarte atent si cu grija. Obiectul
pentru impaslire nu se va tine pe brate si nici pe o suprafata dura (de exemplu,
pe masa).

In primul caz, va puteti rani, iar in al doilea, veti strica suprafata mesei
si, cu siguranta, veti frange acul.

Pentru a va asigura securitatea personald si a locului de munca, trebuie
sa folositi un suport. Cel mai simplu suport poate fi un burete pentru vesela
(burete de spuma) sau pentru spdlat automobilul. Dezavantajul acestui obiect
consta 1n faptul ca 1ana se Tmplanta in burete, din care cauza produsul trebuie
piuat si pe partea dorsald de cateva ori, pana cand fibrele se vor aglomera in
masura necesard. De asemenea, burctele se faramiteaza la o utilizare
indelungata.

In prezent, se giseste in vanzare un model novator de suport — perie-
saltea. Aceste perii au peri dintr-un polimer foarte aspru.

Ultima inventie in domeniu sunt suporturile din pasla Efco.
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b. Materiale si ustensile pentru impaslirea la ud

Materiale consumabile: lana merinos, asa-numita banda cardata
(scarmanatd). Acesta este principalul tip de 1ana, folosit pentru impaslire. Lana
merinos se distinge prin grosimea firului s1 moliciune.

Pentru confectionarea articolelor din 1ana, pot fi folosite, de asemenea,
si sliver, vatelina, vata, alte tipuri de lanad pentru umplutura. Pentru decorarea

articolelor sunt utilizate matasuri, poliester, diverse ate si fibre decorative.

intrebiri si subiecte de problematizare

- Ce este pasla sau impaslirea?

- In ce consti procesul tehnologic la impaslirea la ud?

- In ce consti procesul tehnologic la impéslirea uscata ?

- Ce materiale si ustensile sunt folosite?

Teme-sarcini pentru lucrul practic

Tema: Panou decorativ. Tehnica impaslirii ude, asociat cu impaslirea
pe uscat

Scopul:

- sd descrie procesul tehnologic al tehnicilor de impaslire;

- sd analizeze capacitdtile de racordare a intentiei compozitionale la
posibilitatea materialelor textile si limitele impuse de tehnicile de impaéslire;

- sd cunoasca posibilitatile procesului tehnologic modern si clasic;

- saaplice tehnicile de impaslire in mod creativ.

Sarcina:

1. Crearea compozitiei Panou decorativ.
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2. Executarea procesului de impaslire (Transformarea elementelor de
limbaj plastic in simbioza dintre idee si conceptie artistica in tehnica de
impaslire. Calitatile expresive ale materialelor textile in interactiunea dintre
texturd, culoare. Unitatea cromaticd. Modalitatile de organizare si
subordonare a elementelor intr-un sistem echilibrat si armonios).

Studentul trebuie sa-si formeze:

- competente cognitive (tehnice si profesionale);

- competente afectiv-valorice si abilitati practice in tehnicile de
impaslire;

- capacitatea de a selecta mijloacele artistice si tehnice potrivite
CU transpunerea conceptului initial;

- competente de a transpune n material proiecte textile in
tehnicile Tmpaslirii;

- competente de a armoniza compozitia intr-o forma unitara in
tehnica impaslirii;

- competente de a crea.

Materiale: 1ana, matase.

Dimensiunea lucrarii: 80x80 cm

Pentru usurarea lucrului, in fazele incipiente ale procesului tehnologic,
este folosita deseori o masina de slefuit cu vibratii.

Recomandare: executand cartonul compozitiei, pe care dorim sa-l
folosim in tehnicile de impaslire, trebuie sa tinem cont de faptul ca in procesul

de Tmpaéslire produsul se va contracta cu 30-40%.
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Concluzie

La specialitatea Tapiserie, instruirea are caracter evolutiv: insusirea
abilitatilor de lucru in tehnica impaslirii se imbina cu dezvoltarea calitatilor
artistice individuale.

Familiarizarea cu tehnica impaslirii nu se limiteazd doar la Tnsusirea
abilitatilor tehnice; este importantd formarea la studenfi a capacitatii de
delimitare a limbajului artistic de cel imaginativ. Impaslirea lucrarilor dupa
propriile compozitii se imbina cu studierea specificului limbajului decorativ,
a particularitatilor expresive ale tehnicilor.

In suportul de curs sunt oferite indicatii practice care permit evitarea
mai multor greseli la executarea lucrarilor 1n tehnicile Tmpaslirii. Sunt
prezentate lucrari ale studentilor, care completeazad organic expunerea
materialului didactic cu ilustratii ce constituie exemple elocvente ale acestei
tehnicii.

Din cele expuse mai sus, putem conchide ca tehnologia de
confectionare a articolelor din pasla practic nu se deosebeste de mestesugul
popular. Procedeele artistice de ornamentare le imitd pe cele traditionale,
deosebindu-se doar prin stilistica motivelor si materialele contemporane
folosite. Toate articolele se evidentiaza prin abordarea creativa, structurile
neobisnuite si efectele novatoare. Designerii contemporani aleg pentru
lucrdrile lor cele mai rapide metode de obtinere a celor mai impresionante
decoruri pe suprafata paslei. In acelasi timp, conturul produsului se creeazi
prin formarea volumetrica a articolului, dar se pastreaza datorita aglomerarii
mecanice a fibrelor de 1ana. Ca urmare, articolele contemporane cuceresc prin

originalitatea lor exterioara.
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